
2019年10月9日，始建于上世纪70年代初，作为武钢“一米七”的龙头工程的二炼钢正式关停，退出产能154万吨/年。炼钢厂随即开展停产后的相关工作，封停各种能源介质，关闭相关操作室、电气室等。脱硫、转炉、真空和铸机设备均处于可处置状态。

一、脱硫设备：包含2#KR、3#KR两条产线，每个脱硫设置1个搅拌位，2个扒渣位，分别于1978.7、2012.1投产。
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概述

 脱硫产线目前工艺是将脱硫剂加入铁水，再以机械搅拌法促进反应，废渣上浮后扒渣，达到净化铁水的目的。2#脱硫于1978年7月投产，搅拌系统是液压驱动；3#脱硫2012年1月投产，搅拌系统是电机驱动，设备使用年限不长，运行状况良好。2#、3#脱硫均于2019年10月停产。

2）工艺及设备描述

   铁水最大处理量：90 t / 罐 ；   最小80 t /罐

   搅拌器浸入深度：600mm

   搅拌器转速：80~120r/min 

   搅拌时间：10~15min

   搅拌力矩：820Nm

   搅拌器提升速度：3m/min~6m/min

   主要设备组成：上料系统、搅拌系统、倾翻车、渣车、扒渣机、烟罩除尘系统

二、真空设备：包含1#RH、2#RH两条产线，每个真空设置A、B两个轮换处理室，一个钢水处理位。分别于1997.11、1992.9投产。
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2#RH
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1）概述

真空产线是炉外精炼的主要设备，通过脱气（H2、O2、N2）、脱碳、去除钢水中的夹杂、调整并均匀成份、调整钢水的温度，顶枪还具有加速脱碳反应、热补偿、吹氧升温等功能。

 1#真空于1997年11月投产，日本进口设备，维护得较好，故障率低，钢水处理能力良好。2#真空于1992年9月投产，真空泵系统在2012年1月进行了扩容改造，使用效果良好。1#、2#真空均于2019年10月停产，2#真空与1#真空基本相似。

2）工艺及设备描述

   真空度：生产时真空度≤0.1Kpa,废气量≤400 kg/h

   蒸汽压力：１ＭＰa

   极限真空度：26.6Ｐa

   真空泵系统漏气量：≤25kg/h

   钢水处理能力：80t/罐

 主要设备组成：钢包车、液压顶升系统、真空泵系统、合金加料系统、氧枪系统、烘烤系统、喷补车

三、连铸设备：包含1#CC、2#CC、3#CC、4#CC四条产线，1#~3#CC为直弧型连铸机，4#CC为全弧型连铸机，每个铸机1条铸流。1#~3#CC分别于2005.5、2004.5、2002.8投产；4#CC于1978.10投产，于2015.5停产

铸机平台设备
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切割区域设备

[image: image5.jpg]A TR T USepbea

e —





扇形段区域设备
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出坯区域设备
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1）概述

 1#、2#、3#铸机设备采用奥钢联设计的直弧型连铸机，机型相同，具备结晶器液位自动控制、结晶器在线热调宽、辊式电磁搅拌、扇形段轻压下等较为先进的工艺功能，广泛适用于各类品种钢生产。1#、2#、3#机分别于2005年5月、2004年5月、2002年8月投产，均于2019年10月停产。

 4#铸机为国产全弧型连铸机，于1978.10投产，于2015.5停产，局部设备已拆除。

2）工艺及设备描述

   板坯规格：宽（900-1600mm）×厚（210/230/250mm）

   冶金长度：24.9m

   铸坯最高拉速：2.0m/min

   扇形段数：10段（1~5弧线段、6/7矫直段、8~10段直线段）

   主要设备组成：旋转塔、中包车、结晶器及液面控制系统、振动单元、零段、扇形段及驱动系统、抽汽风机系统、引锭杆系统、一、二级机计算机控制系统、主、辅液压室系统、干油集中润滑系统、1S、2S、4S、5S、11S水系统、辊道发坯系统、切割机、喷号机、去毛刺机、二次切割机、钢水罐、中包罐、渣罐、离线维修及烘烤系统、结晶器、零段、振动单元、扇形段离线维修系统

联系人：叶丽晴

办公电话：027—67885685 

联系地址：武汉市东湖新技术开发区鲁巷光谷资本大厦5楼


